MDLCNC Schrittmotorsteuerung fiir 4 Motoren
Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fir den Erwerb der modernen CNC Schrittmotorsteuerung. Bitte nehmen Sie sich die Zeit, die
Anleitung aufmerksam durchzulesen. Dies erleichtert die Inbetriebnahme und verhindert vermeidbare
Schaden.

lhr Modellbau Letmathe Team

Bei dem Produkt handelt es sich um eine professionelle Schrittmotorsteuerung flr vier uni-/bipolare
Schrittmotoren und ein Uber die Software schaltbarer Verbraucher (Relais). Sie arbeitet nach dem
Konstantstromprinzip flr optimales Drehmoment auch bei héheren Drehzahlen und zeichnet sich durch einen
hervorrangenden Leistungsumfang aus. Die Karte ist zum Einsatz im Modellbau-/Freizeitbereich zum Bau
von Hobby-CNC-Maschinen vorgesehen.

Technische Daten

Steuerung fur 4 Schrittmotoren

Erweiterungsoption zum Anschluss einer 5. Achse

Relaisausgang zum Schalten eines Verbrauchers (z.B. Heizdraht oder Frasmotor)
Spulenstrom je Strang bis 3,5A

Einstellbarer Konstantstrom zur Anpassung an Schrittmotoren in den Schritten 0,6A / 1,2A / 1,8A 2,5A
Spulenstrom

Automatische Stromabsenkung bei Motorstillstand

Betriebsspannung 16 bis max. 36V, empfohlen sind18 bis 34V (Dauerbetrieb)

1/1, 1/2, 1/8 und 1/16 Schritt Uber DIP Schalter einstellbar

Anschluss an PC Parallelport oder Microcontroller Uber 25 poligen Stecker
Aufwendige galvanische Trennung der Eingange

Highspeed Optokoppler flir hohe Motordrehzahlen

Anschluss von 5 End-/Referenz/Notausschaltern tber Steckverbinder
Funktionskontrolle durch LED pro Kanal

geeignet fir Schrittmotoren mit Spulenwiderstand ab 0,6 Ohm

Kompatibel mit Mach 2 und 3, EMC und weiterer Software

Lieferumfang

fertig aufgebaute und getestete Schrittmotorsteuerung in modernster SMD-Bauweise

25pol. Steuerkabel (1,8m)

Steckverbinder fir die 4 Motoren, dem schaltbaren Verbraucher und die Versorgungsspannung
Sicherungshalter mit 4A Sicherung

passende Buchse zum Anschluss an unser 16 - 24V Universalnetzteil

ausfihrliche deutsche Anleitung mit Konfigurationsbeispiele fur Mach 3

je nach gewahlter Option mit Endschaltern

Empfohlene Sets

e Fur Maschinen mit sehr hohem Anspruch an das Drehmoment, z.B. Frasen: Schrittmotorsteuerung fir 4
Motoren, 32 - 38V Schaltnetzzteil + 2,5A, 180Ncm Schrittmotoren.

e Fur Maschinen mit hohem Anspruch an das Drehmoment, z.B. Frasen: Schrittmotorsteuerung fir 4
Motoren, 16 - 24V Universalnetzzteil + 2,5A, 110Ncm Schrittmotoren.

e FUr Maschinen mit mittlerem Anspruch an das Drehmoment, z.B. Styroporschneidemaschine oder kleine
Frasen: Schrittmotorsteuerung fur 4 Motoren, 16 - 24V Universalnetzzteil + 1,8A Schrittmotoren.
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5. Achse LPT-Port Endschalter Relay
5th axis Limit switches
Abbildung der Karte
Belegung des Steckverbinders fiir Endschalter Anfertigen des Kabels fiir die Spannungsversorgung

- ‘ durch das Universalnetzteil
' Unterstiitzung von Naherungsschalter (PNP) .
| | Support of proximy switch (PNP).

Beispiel fiir MDLCNC Niaherungsschalter (PNP Offner) Hohlstecker: Plus in der Mitte, Mmus au[&en' Im roten
Example for MDLCNC proximy switch (PNP opener) Spannungsversorgungskabel wird der Sicherungshalter

eingeldtet. Siehe dazu die Abbildung unten mit dem
Verkabelungsbeispiel der MDLCNC Schrittmotorkarte mit
— K@belfarbe: Blau 36V Netzteil und einem Schrittmotor.

Cable colour: blue

c Kabelfarbe: Schwarz
Cable colour: black

L5 GND GND A COM B

L2: Offner / Opener

Kabelfarbe: Braun
Cable colour: brown

COM L1 L2 L3 L4

( Anschliisse Naherungsschalter (L5)
Connectors proximy switch (L5)

Beispiele fiir den Anschluss von Endschaltern. Es konnen

auch nur Offner oder SchlieRer angeschlossen werden!
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1. Schritte

Bitte nehmen Sie sich die Zeit, die gesamte Anleitung aufmerksam durchzulesen. Dies erleichtert die
Inbetriebnahme und verhindert vermeidbare Schaden.

Unten in der Abbildung ist exemplarisch der Aufbau der Elektronik, bestehend aus dem 32 — 38 V Netztell,
der Zuleitung der Versorgungsspannung, incl. Sicherungshalter und dem Anschluss eines Schrittmotors
gezeigt.

Die komplette Verkabelung muss spannungslos erfolgen und erst wenn alles richtig angeschlossen ist, die
Polaritat noch mal gepriift und der PC hochgefahren ist, sollte die Spannung am Netzteil eingeschaltet ist.
Das Netzteil und die Schrittmotorkarte ist vorher in ein geeignetes Gehause einzubauen! (elektrischer Schiag,
Lebensgefahr! - oder Verletzungsgefahr, bei Defekt der Steuerung)

Die Schritte im Einzelnen:

1. Verkabelung wie beschrieben durchflihren und das Netzteil auf 24V bzw. 34V einstellen. Noch nicht
einschalten!

2. Sofern das Netzteil nur die Schrittmotorkarte versorgt, die 4A bzw. 5A in den Sicherungshalter
einsetzen. Wenn es weitere Verbraucher gibt (z.B. Heizdraht) die 8A Sicherung einsetzen. Der Wert
steht auf der Sicherung vor dem Spannungswert. Z.B. M5 bedeutet 5A mitteltrage.

3. Mit den DIP Schaltern die gewtinschten Werte pro Motor einstellen. Fir Decay wird 25 oder 50%
empfohlen. Als Schrittmode 2 oder 1/8 Schritt. Der Motorstrom auf den Wert des Schrittmotors oder
ggaf. niedriger.

. Die Elektronik und das Netzteil in ein geeignetes Gehause einbauen.
5. Die Karte Uber das LPT-Kabel mit dem PC verbinden, den Rechner hochfahren.

Die Steuersoftware installieren und die PIN-Belegung gemaR unser Anleitung konfigurieren. Erst mal
nur die Motoren konfigurieren.

Die Software starten und nun die MDLCNC mit Spannung versorgen.
8. Erste Tests durchfihren und dann weiter Einstellungen konfigurieren, z.B. wie Endschalter
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Wenn der PC keine Signale schickt, sollten die 4 nebeneinander liegenden LED aus sein. Die 4 LED
leuchten, wenn Signale vom PC geschickt werden.
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Belegung des 25 poligen Steckers

Pin Belegung

1 Alle Achsen einschalten
2 Takt X-Achse

3 Richtung X-Achse

4 Takt Y-Achse

5 Richtung Y-Achse

6 Takt Z-Achse

7 Richtung Z-Achse

8 Takt A-Achse

9 Richtung A-Achse

10 Endschalter Achse 1

11 Endschalter Achse 2

12 Endschalter Achse 3

13 Endschalter Achse 4

14 Relay Steuersignal

15 Endschalter Achse 5

16 Takt B-Achse (5. Achse)
17 Richtung B-Achse (5. Achse)

18 - 25 | Masse

Wichtige Hinweise:

e Alle Einstellungen missen vor der Inbetriebnahme ohne Versorgungsspannung korrekt
durchgeflihrt werden.

Das An- und Abstecken der Schrittmotoren darf nur spannungslos erfolgen.

® Die Wellen der Schrittmotoren bzw. Spindeln dirfen nicht per Hand gedreht werden, da sonst
hohe Stréme induziert werden, die die Endstufen zerstéren kénnen.

® Bei der Inbetriebnahme ist immer erst die Schaltung mit dem PC zu verbinden, der PC hochzufahren
und danach die Versorgungsspannung der Schaltung einzuschalten.

Einstellung Decay, Schrittbetriebsart und Phasenstrom

Die Einstellungen fur Decay, Schrittbetriebsart und des Phasenkonstantstroms kénnen fur jeden Motor
getrennt mit Hilfe des DIP-Schalterblocks (6 Schalter) vorgenommen werden. Die 4 DIP-Schalterblécke sind
in der gleichen Reihenfolge wie die 4 Motorausgange angeordnet.

Falsche Einstellungen haben Einfluss auf die Strome, die im ungiinstigen Fall die Endstufe oder
Motoren beschadigen konnen!

Abbildung: DIP-Schalterblock zum Einstellen der Werte




Einstellung des Decays der Schrittmotoren

Nur wenn die Motoren ausschlielich langsam laufen, ist auf Slow Decay einzustellen. Umgekehrt gilt, wenn
die Motoren ausschlieBlich schnell laufen, ist auf Fast Decay zu stellen. Fir Universalbetrieb ist die
Mittelstellung zu empfehlen.

Decay Schalter 1 Schalter 2
Fast On On
50% Fast Off On
25% Fast On Off
Slow Off Off

Einstellung der Schrittbetriebsart

Es wird empfohlen nicht mit Vollschritt (1/1) zu arbeiten, da dort bei niedrigen Drehzahlen die Gefahr
von Resonanzstrémen auftritt, die wesentlich hoher sind, als der eingestellte Konstantstrom.
Dadurch kann die Endstufe liberlastet und zerstort werden.

Schrittmode Schalter 3 Schalter 4
11 Off Off
1/2 On Off
1/8 On On
1/16 Off On

Beachten Sie die Schrittbetriebsart bei der Berechnung des Vorschubs. Ein Motor, der mit 1,8° Auflésung
angegeben ist, hat bei 1/2 Schritt eine Auflésung von 0,9° und macht mit 400 Schritten eine Umdrehung.

Einstellung des Phasenkonstantstroms der Schrittmotoren

Phasenstrom Schalter 5 Schalter 6
2,5A Off Off
1,8A On Off
1,2A Off On
0,6A On On

Bei Schrittmotoren, die abweichende Werte haben, bitte den nachst niedrigeren auswahlen oder der sehr nah
am Phasenstrom des Motors ist.

Ausgang zum Anschluss einer 5. Achse

5V: Ausgang (bis 100mA belastbar)
CK: Taktsignal (Pulse)

CW: Richtungssignal (Direction)
EN: Einschaltsignal (Enable)

GND: Masse (Ground)

Bedeutung der LEDs

Die LED in der Nahe der Spannungsversorgung zeigt die Betriebsbereitschaft an.
Eine vier LED in der Mitte der Platine, die Steuersignale fir die 4 Motoren.
Die LED in der Nahe des Relaisanschlusses das Steuersignal fir das Relais.



AnschlieBen der Schrittmotoren

Die Schrittmotoren werden Uber die 4 mitgelieferten Steckverbinder an die Platine angeschlossen. Dabei sind
jeweils die 2 linken Kontakte fur Spule 1 und die zwei rechten fur Spule 2.

Schrittmotoren diirfen nur angesteckt oder abgezogen werden, wenn die Steuerung ausgeschaltet
(spannungslos) ist! Bei Nichtbeachtung wird die Endstufe beschadigt!

Anschlussmoglichkeiten

NC

HC A | NC

Nutzung des Schaltausgangs

Die Schaltung verflgt Uber ein Relais, dass uber Pin 14 des 25 poligen Steckers gesteuert wird. Damit I&sst
sich, sofern die Software dies unterstitzt, z.B. die Heizspannung flr den Styroporschneidedraht, der
Frasmotor Motor oder anderer Verbraucher schalten. Angeschlossen wird der Verbraucher tiber den rechten
Stecker auf der Platine. An die Mitte (COM) wird die Eingangsspannung angeschlossen, die Uber einen
Umschalter entweder auf den linken (A, Offner) oder rechten Kontakt (B, SchlieRer) ausgegeben wird.

Aus Sicherheitsgriinden sollte nur mit Niederspannung bis 32V gearbeitet werden.

Montage des Liifters

Den Lufter mittig aufsetzen und zwei Schrauben los durch die Lécher stecken. Dann die zwei weiteren
Schrauben leicht festziehen (ggf. duRere Kuhlkorperflanke etwas nach innen biegen) bis der Lufter plan auf
dem Kuhlkdrper liegt. Dann das Kabel polrichtig auf 12V rechte Stiftleiste neben den DIP-Schalter stecken (s.
Abbildung der Karte).

Anschluss der Versorgungsspannung (Kabel s.0.)
Als Versorgungsspannung wird 18 - 34V DC empfohlen. Die Schaltung arbeitet im Bereich von 16 bis 36V.

Es ist zu beachten, dass beim Einschalten keine Spannungsspitzen iiber 36V entstehen, da sonst die
Schaltung beschadigt wird. Bevor die Versorgungsspannung eingeschaltet wird, muss die Schaltung
mit dem PC verbunden und der PC hochgefahren sein, damit definierte Signale am Eingang anliegen.
Weiterhin muss die Gleichspannung unter Verwendung der mitgelieferten 4A Sicherung in der
Plusleitung polrichtig (s. Platinenbeschriftung) angeschlossen werden.




Konfiguration von GMFC

Die Software GMFC ist speziell fur Styroporschneidemaschinen entwickelt worden. Fur die Nutzung wird
unsere MDLCNC G4M Interface Karte bendtigt. Dies erzeugt die benétigten Taktsignale und kann manuell
oder automatisch den Heizstrom steuern. Die Konfiguration von GMFC wird in der Anleitung der G4M
Interface Karte beschrieben.

Link: http://www.gmfcsoft.com

Tipps fur EMC2, WIN PC NC, PC NCFRS

e EMC2/ Linux CNC : Der Wert fir die Pulslange ist auf 15.000 bis 20.000 ns einzustellen.

e WIN PC NC, PC NCFRS: Bei den Light Versionen ist die PIN-Belegung der Achsen nicht konfigurierbar.
Die Anpassung per Pins ist dann am Stecker des LPT-Kabels oder mit einen Adapter vorzunehmen (z.B.
PIN 2 mit 3, 4 mit 5, 6 mit 7 und 8 mit 9 zu tauschen. Die Taktlange ist auf 15 — 20 us einzustellen.

Konfigurationsbeispiel fiir die Software Mach3

Die Software Mach3 steuert CNC-Maschine bis zu 6 Achsen Uber G-Code. Die Software kann fir bis zu 500
Zeilen G-Code kostenlos genutzt werden.

G-Code kann fiur Frasen (incl. Fahrwege, Radienkorrektur usw.) mit Hilfe der Freeware BOCNC aus
DWG/DXF-Dateien erzeugt werden.

Fir Styroporschneidemaschinen ist Profili 2.0 zu empfehlen. Dort kann G-Code direkt ausgegeben werden.
Links: http://www.machsupport.com/ http://www.bocncwww.de/ http://www.profili2.com/

Mach3 Handbuch:
http://www.machsupport.de/Dokumentation/Handbuch Mach3.01 dt.pdf

Folgende Konfigurationsschritte sind nach der Installation von Mach3 durchzufiihren:

F4 Mach3 CNC Controller

Select Hativonts b 100 | 1ooipath Altd. | Dffsets Alts | Settings A6 | Diagnostics ARZ | Mill-=G15 590 617 G40 521 GIN GI4 G54 G48 509 GE4 GIT

L Forts and Pins )
=eneral Config... |y +1 90 - +1.0000

Syskem Haotkeys

Horning/Limits m— | Seale
TaalPath _45 2790 +1.0000
Slave Axis .

scale m—

Bacllash
Fixtures. ...
ToolTable. ...
Config Plugins

8| zero!
Spindle Pulleys.. i

+45,1840 |57

HSRL4lD
Safe_7 Setup.. i e o ?
Fil&:lNo R Load Wizards Last Wizard Reger. m m
NES Wizards | SESEEEEI | | Toolpath
_ Edit G-Code | Rewind Ctrl-W._| . F , ! '
Gy Recent File Single BLK Att41_| [} o e =
Close G-Code Reverse Run |- Tool Q s Rapid I 100
2 FRO
Feeqola|  —Load G:Coe Die. 4000000 | @ @ (o) 9 &G
<Spce - Block Delete |/ H +0.0000
Set Next Line | M1 Optional Stop | I - ” A p : FRO -
i : aolchandge Fos.
G Flood CtrlE__ | 4”—|A e 6.00 | RPM o
<Alt-S~ Run From Here Dwall | [cv Mode e Feedrate g '
e Remember | Retumn | £.00 =2 0
ate On/Off Hapsed § s :
..... Press Reset .. Emerg‘z.nWI L 00:00 Units/hin 0.00 =l
G-Codes | M-Codes | +0.000 |I Jog OHOFF Ctrl-Alt-J |_I UnitsiRey 0.00 o

Histo Clear 3EaEUSIE ReConfiguration Estop. Hrofite: hachamill



https://3c.web.de/client/dereferrer?redirectUrl=http%3A%2F%2Fwww.machsupport.de%2FDokumentation%2FHandbuch_Mach3.01_dt.pdf&selection=tfol11a4303adfcdea00
http://www.profili2.com/
http://www.machsupport.com/
http://www.gmfcsoft.com/

Engine Configuration... Ports & Pins

Port Setup and Axis Selection 2 bator Outputs ] Input Signals | Output Signals Enu:u:u:ler.-"MF'G's] Spindle Setup | il Dptiu:uns]

[~ Port #1 Part #2 b Mode-
W Port Enabled OR
[ PortEnabled [~ MaxCL Mode enabled
1033?3 Port &ddress | 1':'”2?8 Port &ddress [T Max NC10Wave Drive
Entryin Hex 0-3 A-F only Entry in Hex 0-9 A-F only Frograrm restart necessary

[ Pinz 29 as input
g e Restart if changed

[T Sherine 1/2 Pulse mode.
[~ Remel Speed [ ModBus [nputDutput Support

7 25000Hz r‘ 45000Hz ¢ BO000kz [ ModBusz Plugln Supported.

& ERO00Kz " 7E000kz ‘e 100khz [ TCP Modbus support
[ Ewent Driven Serial Contral
[ Servo Serial Link Feedback

Muote; Software must be restarted and motors retuned it
kermel zpeed iz changed.

ak, | .ﬂ-.l:ul:urechenl

Engine Configuration... Ports & Pins

Part Setup and Axiz Selection  Motor Dutputs | [nput Signals ] Output Signals ] Encoder/MPG's ] Spindle Setup ] ill Dptions ]
S .~
Signal ffﬁ'éﬂg:l-"_ Skep Pind Dir Pin# Dir Lowackive | Step Low Ac,., Ste;-;;;?‘“"" i Pork
¥is = Z 3 ¥ ¥ 1
Y Bxis =f 4 = L
£ Bxis =f & 7 | o
, |
hﬁ\ o 5 g 4
B Axis E‘.x .IZI | '
Z Axis 4 0 0 x
Spindle .IZI .IZI | ¥
ok | [ Abbrechen |

Im Reiter Motor Outputs die Achsen konfigurieren.

Copyright 2009 Modellbau Letmathe Vervielfiltigung und Weitergabe, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung von Modellbau Letmathe

8




Engine Configuration... Ports & Pins

Port Setup and Az Selection ] Motor Dutputs  Input Signals l Output Signals] EnCDdED"MPG'S] Spindle Setup] MiIIDptiDns]

Signal Enabled | Pork # | Pin Mumber | Active Low | Emulated | Hotkey | ~
Frobe a 1 n 4 i o
Index a 1 n 4 o o
Limnit Crvrd af 1 0 ar ¥ 0
EStop e 1 10 4 ef 63—
THC on i 1 o o ® 0
THC Up af 1 0 4 i 0 .
THC Down, W 1 0 4 o 0
OEMTrig#1 |8 1 o w W o
OEMTrig#z |8 1 o w W o
OEM Trig#s | 8F 1 o 4 w o
CIET Trin 4 o 1 m o b m k]
Finz 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be uzed on thiz screen
Autarnated Setup of Inputs ‘

aK | Abbrechen | (lbeetie ‘

Im Reiter Input Signals Estop zum Testen auf Emulated konfigurieren. Hotkey 69 ist das ,,e* auf der Tastatur.

Engine Configuration... Ports & Pins

Port Setup and Axiz Selection ] b otor Outputs ] Input Signalz  Output Signals l Encoder/MPG's ] Spindle Setup ] kill O ptions ]

Signal Enabled ! Roek ! Rip bnrbier _[ Bickive Low | -~

Digit Trig e 1 14

Enablel \“"---..._,__ ﬁ 1 1 D

Enablez - 4 I | 4

Enable3 S 1 0 & —

Enable+ 4 1 0 W

Enables W 1 0 W

Enables 4 1 0 4

Output #1 " 1 0 i

Output #2 4 1 0 w

Output #3 4 1 i 4

Output #4 W 1 o 4 3
Ping2-9.1. 14,16, and 17 are output pinz. Mo other pin numberz should be uzed.

ak, || Abbrechen |

Im Reiter Output Signals ,Digit Trig“ und ,Enable1 anpassen.

Achtung: Bei den deutschen Mach3 Varianten sind oft unter Input- und Output Signals weitere
Einstellungen aktiviert. Dies kann dazu fuhren, dass die Motoren nicht laufen. Bei der Inbetriebnahme sollen
nur dort griine Haken in der ersten ,Enabled” Spalte sein, wie in dieser Anleitung abgebildet!
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4 Mach3 CNC Controller
Fil= Config Function Cfg's  Wiew ‘Wizards ©Operator  PlugIn Control  Help

Program Run Alt-1 MDI1 Alf2 | ToolPath Altd Dffsets At | Settings ARG Diagnostics AR-7 Mill-=G18 G

Load Wizards
NFS Wizards

File:firo File Loaded.

— Edit G-Code Rewind Ctril-wW._|
St Recent File single BLICAR-N_|
Close G-Code Reverse Run |.

Feed Hold Load G-Code
Block Delete |

<Spc=
Set Next Line | M1 Optional Stop_| I

Stop Line: [] Flood Ctl.E |- Toolchange Pos.
<Alt-S~ Ruii: Bl I e I — Auto Tool Zero |

Saraad T— Remember | Return |
' Reset ezl Quott ] || ewens  [100:000 N ntst
_G-Codes | M-Codes +0.000 [[__s0g onore cut-ans [] | uniterm

Histo Clear [

Zum Testen nun den Resetknopf drlicken, bis die Laufschrift verschwindet Nun kénnen mit den Pfleiltasten
rechts unten die Motoren manuell verfahren werden. Die Pfeiltasten (rechts) zum manuellen Verfahren

erscheinen durch das Dricken der TAB-Taste.
Unten links kann G-Code geladen werden und mit ,Cycle Start” die Bearbeitung gestartet werden. Der
Vorgang kann durch Driicken des Resetknopfes oder der Taste ,e“ gestoppt werden.

Schrittmotorkarte fiir 1 Motor (optionale Erweiterung um 5. Achse)

Ausgang Logikspannungen Motorkonfiguration
Output Logic voltage Motor settings

—

.......

12V, max.100mA 38
2.B.Liifter / Fan | @ '3%“5
:::jg
5V, max. 100m loe O* Motor-
28. ~ anschluss
: Motor
Richtungssignal ‘ Connector

Direction signal ﬁ

Einschaltsignal % <
: pannungs-

. versorgung
. Power Supply



AnschluB and der Schrittmotorkarte fiir 1 Motor als 5. Achse oder am LPT Port

Steuerung fiir 4 Motoren | Steuerung fir 1 Motor LPT-Port Steuerung fur 1 Motor
+5V SP+, EN+, DIR+ PIN 1 offen oder *

CK SP- PIN2 SP+

Ccw DIR- PIN3 DIR+

EN offen PIN 18 (GND) SP-, EN-, DIR-

* In Mach3 ,Enable1” (s.0.) auf Active Low setzen (griiner Haken)

Optionale MDLCNC Interfacekarte fiir bis zu 5 Schrittmotorkarten fiir 1 Motor oder Erweiterung um
Endschaltereingange und eines Schaltausgangs

Zum modularen Aufbau einer Steuerung aus den 1-Kanalschrittmotorkarten oder als Interfacekarte mit
Relaisschaltausgang und zum Anschluss von (weiteren) Endschaltern an den Parallelport wird folgende Karte
angeboten. Bitte beachten Sie die PIN-Belegung, die auch auf der Karte aufgedruckt ist, bei z.B. der Mach3
Konfiguration.

Endstufe A Endstufe A Endstufe A
Stepper driver C Stepger driver B Stepper driver A

WOD d3LS dIO N3 3
1S} £d JHIQ|9d Id.
A e F‘.}][ﬁsh +d 8d31S| €d W¥10|Zd Va3 - Erastife [
— gl S5 : ndstufe
- N e Ej )'Stepper driver D

Endschalter
Eingange

8

NI ZNI NI

Limit switches - B I
inputs (AR — A I ni
Al’ CNUS

10A 250VAC 10A f25vaC | 3 -
10A 30VDC 10A 28VDC ; 8 ' Endstufe E

- - -05V ‘
Relaisausgangllc S e o1 o taiE, 618 tud : ") Stepper driver E
Relay Output (23 . : .

....................

H 1 E 4‘ “ ¥
5V Spannungs- " ' o ,

versorgung Parallelport
5V Power supply LPT port

Technische Daten:

e Anschluss von bis zu 5 Schrittmotorkarten fiir

1 Motor (Endstufen).

e 4 Eingange fur Endschalter

¢ 1 Relais Schaltausgang

e 5V Spannungsversorgung tber USB-Anschluss
des PC, dem MDLCNC Universalnetzteil oder

der Schrittmotorkarte fiir 1 Motor

e Abmessungen: 90 x 65mm
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Belegung des 25 poligen Steckers

Mach3 Konfiguration gegeniiber MDLCNC Schrittmotorsteuerung fiir 4 Motoren (siehe oben)

Engine Configuration... Ports & Pins

Pin Belegung 14 Richtung Motor E
1 Takt Motor E 15 -
2 Takt Motor A 16 Relay Steuersignal
3 Richtung Motor A 17 Alle Achsen einschalten
4 Takt Motor B 18 - 25 Masse
5 Richtung Motor B
6 [Takt Motor C Anschluss der Steuerung
7 Richtung Motor C
8 Takt Motor D MDLCNC Interfacekarte | Steuerung fiir 1 Motor
9 Richtung Motor D EN EN-
10 Endschalter 1 STEP SP-
11 Endschalter 2 DIR DIR-
12 Endschalter 3 COM SP+, EN+, DIR+
13 Endschalter 4

Port Setup and Asis Selection  Motor Outputs ] Input Signals] Output Signals Encodet!MF‘G'S] Spindle Setup | Mil Dptians]

Signal

Enabled

Step Pin#

Dir Pins
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Hinweis: Im Reiter ,Output Signals® (s.0.) ist ,Enable1” von PIN1 auf PIN17 anpassen.




Digitale Schrittmotorkarte DM556D

Das Modul wird wie im Bild gezeigt mit dem Interfaceboard verschaltet. Die drei + Signalklemmen (PUL /
DIR / ENA) gehen gemeinsam auf COM des Interfaceboards. Als Versorgungsspannung ist 24 bis 48V
empfohlen. Die Einstellmdglichkeiten mit den DIP Schaltern sind auf das Gehause aufgedruckt.
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MDLCNC Schrittmotorsteuerung fiir 1 Motor (bis 4,0A)

Die Verkabelung ist vergleichbar mit der Schrittmotorkarte DM556D, wie oben beschrieben. Die empfohlene
Versorgungsspannung betragt 12 bis 38V. Die Einstellméglichkeiten der DIP Schalter sind aufgedruckt.

Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise miissen vor Inbetriebnahme vollstandig durchgelesen und anschlieBend
beachtet werden!

Elektronische und mechanische Bauteile, sowie Motoren gehéren nur in die Hande von verantwortungsvollen, umsichtig
handelnden Personen. Der Bau und Betrieb erfordert technisches Verstandnis, handwerkliche Sorgfalt und
sicherheitsbewusstes Verhalten. Fehler oder Unzulanglichkeiten beim Bauen, der Inbetriebnahme oder beim Einsatz
kdénnen ganz erhebliche Sach- oder Personenschaden zur Folge haben.

Technische Defekte oder fehlerhaftes Vorgehen kénnen zum plétzlichen Anlaufen des Motors bzw. der Maschine fiihren.
Davon kénnen groRe Gefahren ausgehen. Weiterhin ist die elektrische Verkabelung und Isolierung entsprechend der
Vorschriften durchzufiihren.



Da weder Hersteller noch der Verkaufer einen Einfluss auf die ordnungsgemafie Erstellung und Einsatz der Maschine
haben, wird auf diese Gefahren hingewiesen und jegliche Haftung ausgeschlossen.
Achten Sie unbedingt darauf, dass nur eine intakte Maschine zum Einsatz kommt.

Dariiber hinaus beachten Sie bitte unbedingt folgende Hinweise

o Betreiben Sie elektronische und mechanische Bauteile niemals im Nassen. Die elektronischen Bestandteile kénnten
beschadigt werden.

Setzen Sie die Bauteile bzw. die Maschine nicht direkt der Sonne aus.

Uberpriifen Sie die Maschine vor und nach jedem Einsatz auf Beschadigungen.

Achten Sie darauf, dass nur eine Maschine zum Einsatz kommt, die in Ordnung ist.

Betreiben Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt.

Sicherheit von Kindern

Kinder kdnnen Gefahren oft nicht richtig einschatzen und sich dadurch Verletzungen zuziehen. Beachten Sie daher:

o Achten Sie sorgfaltig darauf, dass sich das Gerat immer aul3erhalb der Reichweite von Kindern befindet.

¢ Achten Sie darauf, dass die Verpackungsfolie nicht zur tddlichen Falle fur Kinder wird. Verpackungsfolien sind kein
Spielzeug.

o Kleinteile durfen nicht in die Hande von Kindern gelangen: Verschluckungsgefahr.

Haftungsausschluss

Da der Firma Modellbau-Letmathe weder die Kontrolle des Einsatzes, noch der Einbau und die Konstruktion der
Maschine und deren Wartung mdglich ist, kann von uns keinerlei Haftung fur Verluste, Schaden oder Kosten
Ubernommen werden. Jeglicher Anspruch auf Schadensersatz, der sich durch den Betrieb, den Einsatz ergeben kann,
oder irgendwie damit zusammenhangt, wird abgelehnt. Fir Personenschaden, Sachschaden und deren Folgen, die aus
unserer Lieferung und Arbeit entstehen, Gbernehmen wir keine Haftung. Soweit gesetzlich zugelassen, wird die
Verpflichtung zur Schadensersatzleistung, aus welchen Rechtsgriinden auch immer, auf den Rechnungswert unseres an
dem Ereignis unmittelbar betroffenen Produktes begrenzt. Dies gilt nicht, soweit wir nach zwingenden gesetzlichen
Vorschriften oder wegen nachgewiesener grober Fahrlassigkeit unbeschrankt haften miissen.

Entsorgung

Das Symbol der durchgestrichenen Abfalltonne auf Radern bedeutet, dass das Produkt in der Europaischen
Union einer getrennten Millsammlung zugeflihrt werden muss. Dies gilt fir das Produkt und alle mit diesem
Symbol gekennzeichneten Zubehorteilen. Gekennzeichnete Produkte dirfen nicht Gber den normalen

Hausmidill entsorgt werden, sondern mussen an einer Annahmestelle flr das Recycling von elektrischen und

— elektronischen Geraten abgegeben werden.

Recycling hilft, den Verbrauch von Rohstoffen zu reduzieren und die Umwelt zu entlasten.

CE und EMV-Konformitat

Die Schrittmotorsteuerung wird als ein OEM-Produkt (Bauteil) fiir die Weiterverarbeitung durch Handwerk, Industrie und
andere EMV-fachkundige verkauft. Gemall EMVG §5 Abs. 5 besteht daher fiir die Schrittmotorsteuerung keine CE
Kennzeichnungspflicht. Der Einbau in ein geschirmtes Gehause, die geschirmte Verkabelung, verwendete Motoren und
die Einsatzumgebung sind Faktoren, die sich auf die EMV-Eigenschaften eines Gerates auswirken kénnen. Ein Gerat, in
das eine Schrittmotorsteuerung und weitere elektronische und elektrische Bauteile eingesetzt wird, muss in seiner
Gesamtheit entsprechend den dafir glltigen Richtlinien bewertet werden. Besteht fir das Gerat als Gesamtheit
Kennzeichnungspflicht ist nach der Prifung die CE-Konformitat mit dem CE Kennzeichen zu dokumentieren.

Fehlersuche

o Uberpriifen Sie bei Fehlfunktionen noch mal alle Einstellungen und Anschliisse auf Kontakt und Polrichtigkeit.

o Bei zu hohen Drehzahlen oder zu starker Belastung der Schrittmotoren kdnnen die Motoren Schritte verlieren und der
Verfahrweg entspricht nicht mehr dem festgelegten Parametern aus dem Programm. Gegenmafinahmen: Drehzahl
reduzieren, Leichtgéngigkeit der Mechanik sicherstellen, Belastung z.B. durch andere Ubersetzung reduzieren. Bei
der Inbetriebnahme sind die Einstellungen der Schrittbetriebsart und die Konfiguration der Software zu prifen

o Die Leuchtdioden leuchten nur noch schwach oder blinken, eine oder mehrere Endstufen werden ungewohnlich heild
oder die Sicherung ist durchgebrannt. Ursache: Eine oder mehrere Endstufen wurden beschadigt. Die Karte muss
eingeschickt werden.

¢ Die Motoren haben keinen Haltestrom mehr oder die Motoren verfahren nicht wie erwartet. Es ist in der
Systemsteuerung unter System im Geratemanager der LPT-Port auszuwahlen und mit der rechten Maustaste der
LPT-Port zu deaktivieren und anschlieRend wieder zu aktivieren. Dadurch wird der Treiber neu initialisiert.
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