
R & G 35g Kevlar/carbon Disser

R & G 80g Spread Tow

R 86

R86

Nach dem Schneiden der Kerne Kontur verrunden 
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90
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12 80 85

Kontur so anpassen, dass gutes Greifen möglich ist

76

46

34

2

10

7

5

Hintere Schnittlinie Klappenschlauch

Vordere Schnittlinie Klappenschlauch

8

Platz für die Winglets lassen 

34

32

24

18

Wurfpin Einschlaufen 1 x Roving oben und unten

Holmsteg aus 2 lagen 66g CFK 45°

Entlag dieser Kante 1 Roving oben und Unten

Band aus 30g Spread Tow

Winglet aus 5mm ausgesuchtem Balsa
Beschichten mit 8g Kohleflies
Profil Winglet Ebene Platte
Winglet mit Flügel verkleben

34

Verschleifen nach Schablone ergibt wieder richtiges Profil

Winglets maximal bis hier bauen
26

Kernkontur verrunden

Holmgurt 5 x 1.5

Holmgurt 5 x 0.75

Holmgurt 3 x 0.75

Holmgurt 2 x 0.75

Klappensteg aus CFK Schlauch  Eink # SC 1032 

Holmsteg aus 2 Lagen 66er CFK 45°

D 60

D 60
oder
D 47

Die Faserorientierung in der Schale ist 45° zum Holm

Wurf

Strecke

Thermik

Thermik

Wurf

Strecke


